HOCHLEISTUNGS
Vorteile ULTRASCHALLTECHNIK

+50 WAVE-BOX

WAVE-BOX Fakten
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Steigerung der Pumpleistung um mehr als 60% durch
Viskositatsverbesserung

Effizienz Okologische Entlastung durch rund 18% weniger CH4-
Durch den Einsatz wird eine Erhdhung der Vielfalt der Aquivalent

Einsatzstoffe erreicht und die Effizienz von Gérprotessen

gesteigert. Verminderung der erforderlichen hydraulischen Verweilzeit
durch beschleunigten Abbau der Organik

Keine Schaumbildung durch die nachhaltige Zerstdrung der

Nutzen entsprechenden Mikroorganismen durch Hochleistungs-
Der hohe Nutzungsgrad fuhrt schon ab der Einfahrphase Ultraschall.

zur Liquiditatssteigerung. Diese hohen Nutzungseffekte
steigern die Effizienz und den Wert Ihrer gesamten
Biogasanlage.

Betrieb

Der Betrieb der WAVE-BOX lauft véllig autark ohne
funktionale Wechselwirkungen zur bestehenden
Biogasanlage und weist lange Wartungszyklen von ca. 2
Jahren bis zu 16.000 Betriebsstunden auf.

Lernen Sie die WAVE-BOX jetzt kennen
04409 - 666 720 oder info@biobg.de

Optimierung
Der Hersteller bietet 24/7 Monitoring und Optimierung des
Anlagenbetriebes via Internet.
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Was ist die WAVE-BOX?

Die Wave-Box ist eine Neuentwicklung zum
Hochleistungsaufschluss faseriger Substrate. Mittels einer
reversiblen Pumpe wird Fermenter-Substrat oder Garrest
kontinuigrlich durch eine intelligente Leitungsfuhrung
optimal in den Wirkbereich von Ultraschall erzeugenden
,Sonotroden* gebracht. In der Steuereinheit konnen
Durchfluss, Druck, Spilzyklen usw. variabel angepasst
wenrden. Die Wave-Box wird im Bypass betrieben und ist
problemlos in bestehende Biogasanlagen nachristhar.

Woraus besteht die WAVE-BOX?

Wesentlicher Bestandteil ist das entwickelte
Hochleistungs-Ultraschall-System. Dazu gehdren

ein Volumendurchflussmessgerét, eine druck- und
volumengeregelte Pumpe, Sensoren, Splilleitungen sowie
eine selbst optimierende und selbst tiberwachende
Steuereinheit.

Was ist der Mehrwenrt der WAVE-BOX?

Die Wave-Box sorgt daftir, dass faserreiche Bestandteile im
Substrat aufgeldst werden und die biochemische Hydrolyse
dadurch effizienter wird. Es wird mehr Metahn (10-20%)
aus der organischen Substanz gebildet. Der Mehrertrag
Ubersteigt die eingesetzte Energie um den Faktor 12-15!

Ziele der WAVE-BOX

Verhinderung von Schwimmschichtbildung
vollstandiger Abbau der organischen Inhaltsstoffe
erhohter Einsatz von Stroh GPS oder Gras
biologische Stabilitdt des Systems

Vereinfachung der Substrathomogenisierung
geringerer Eigenstromverbrauch bei fasereichem
Substrat

Ultraschall ist Schall oberhalb von hoheren Frequenzen, also 20

kHz bis in den Megaherzbereich. In wéssrigen Medien bewirken
Ultraschallwellen eine periodische Kompression (Druck) und
Dehnung (Zug, Unterdruck) des beschallten Mediums. Ultraschall
hoher Intensitat fuhrt in der Phase des Unterdrucks zum Aufreien
der Wasserphase, was zur Bildung von mikroskopisch kleinen
Hohlrdumen in der Flussigkeit fuhrt. Diese Bléschen fllen sich mit
Wasserdampf oder Gas. Sie wachsen in Zugphasen und schrumpfen
in Druckphasen, bis sie implodieren. Dieses Phédnomen wird als
Blasen-implosion oder auch Kavitation bezeichnet. Im MikromaBstab
entstehen dabei Driicke von 500 bar. Diese durch Ultraschall
erzeugten Kréfte sind in der Lage, jede noch so robuste Oberfléche
Zu zerstoren.

Die Wave-Box ist ein patentiertes Hochleistungs Ultraschall System,
das optimal auf die Desintegration von Biomasse abgestimmt ist.
Ultraschallreaktoren arbeiten in der Wave-Box als Durchlaufsystem
mit hoher Intensitat und Amplitude im unteren Frequenzbereich (20
und 35 kHz).

Gelangt Biomasse in den Wirkbereich der Schallwellen, werden
zunéchst organische Agglomerate zerlegt und die Gesamt-
oberflache der Biomassensuspension wird vergroRert.
Weitergehende Beschallung 6ffnet Pflanzen- und Bakterienzellen.
Dadurch zerreiBen Fasern und Zellinhaltsstoffe treten aus. Dabei
werden Enzyme, Nahrstoffe und Mikron&hrstoffe freigesetzt,
sowie zusétzliche Substrate verfigbar. Die beschallte Biomasse
ist somit nicht nur ein hervorragendes Substrat fur aktive
Mikroorganismen, sondern unterstutzt durch Enzym- und
Nahwirkung den gesamten Abbauprozess.

b 4 . A \ . I I Kompriﬂswellen l
\ Energie - Energie o \
« Y. o

or% Bakterien M8 inerte Partikel extrazellulare Polymer

- Schallampiitude +
'
T
i

"] \ Expansionsbareich

Schalldruckpegel!

_Fermenter

Die Funktionsweise
der WAVE-BOX

04 Substrat wird durch die
Beschallungsanlage gepumpt somit
gelangt Biomasse in den Wirkbereich
der Schallwellen 02 Optimierung
durch intelligente Prozesssteuerung
und Uberwachung 03 Verschiedene
Einbindungsmaglichkeiten und
Ansschlusse sorgen daftr,

dass die WAVE-BOX auf allen
Biogasanlagen ihren Platz findet

04 Excenterschneckenpumpen
sorgen fUr sicheres Pumpen auch
von schwierigen Substraten 05 Der
Durchfluss wird permanent mittels
Durchflussmengenzéhler tberwacht
06 Einfache Schnittstellen zur
Integration auf der Biogasanlage
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Funktionsweise der WAVE-BOX
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Einbindungsmaglichkeiten der WAVE-BOX



